Karta Produktu
% Flowcoat EPN

Flowcoat EPN

Flowcoat EPN fo dwukomponentowa, pigmentowana, zywica epoksydowo-nowolakowa
odporna na dziatanie kwasu siarkowego o wysokim stezeniu. Produkt dedykowany na
powierzchnie poziome.

Cechy produktu:

Odporna na dziatanie kwasu siarkowego do 98%

Krétki czas wigzania i szybki przyrost wytrzymatosci i twardosci
Bardzo dobre krycie kolorystyczne

tatwa aplikacja

Przeznaczenie:

e Ochrona powierzchni betonowych przed dziataniem kwasu siarkowego o wysokim stezeniu
Opakowania:

Flowcoat EPN dostepny w zestawach:

e 2,50kg (Baza A: 1,9 kg + utwardzacz B: 0,6 kg)
o 12,46 kg (Baza A: 9,53 kg + utwardzacz B: 2,93 kg)

Przechowywanie:

Materiat zachowuje swoje wtasciwosci przez 12 miesiecy od daty produkcji (podanej na

opakowaniu), pod warunkiem przechowywania w fabrycznie zamknietych opakowaniach w %
temperaturze od +5°C do +35°C. Komponenty nalezy chroni¢ przed przemrozeniem, dziataniem §
wilgoci i bezposrednim nastonecznieniem. N
Cechy fizyczne:
Sktadnik A: Barwiona ciecz
Wyglad L ,
Sktadnik B: Zottawa ciecz
Zawartos$¢ czesci statych ~100%
Gestos¢ (wg PN-EN ISO 2811) ~1,40 kg/dm3 (po wymieszaniu)
o . 3,21 :1 wagowo
Proporcje mieszania (A : B) 2351 1 objetosciowo
Czas nanoszenia (w temp. +20°C) ~30 minut
Nastepna warstwa:  min. po 12 godzinach
max. po 24 godzinach
Czas utwardzania (w temp. +20°C) Lekki ruch pieszy: po 24 godzinach
Petne obcigzenie: po 4 dniach
Petne utwardzenie:  po 7 dniach
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Warunki aplikacii:

Zakres temperatur otoczenia: +15°C - +25°C
Zakres temperatur podtoza: +10°C - +25°C
Wilgotnos¢ wzgledna otoczenia: <75%

Wilgotnos¢ podtoza (zmierzona urzadzeniem

TRAMEX) <50%

W podanych temperaturach zywica posiada optymalne wtasciwosci rozZlewne, umoZzliwiajgce
prawidtowq aplikacje oraz utrzymanie zatozonego zuzycia.

Podczas uktadania oraz w trakcie wstepnego wigzania zywicy temperatura podtoza musi by
wyzsza o 3°C od temperatury punktu rosy.

Materiat nalezy uktada¢ na odpowiednio przygotowanym i zagruntowanym podtozu zgodnie z
Instrukcjag Wykonania.

UWAGA: 7ywica moze odbarwi¢ sie pod wptywem dziatania stezonego kwasu siarkowego. Zmiany
kolorystyczne nie powodujg obnizenia twardosci i wytrzymatosci powtoki - nie sqg traktowane jako
uszkodzenie powierzchni.

Nie nalezy dopusci¢ do spadku temperatury otoczenia ponizej +5°C w trakcie 24 godzin od
aplikacii.

Zbyt wysoka wilgotno$¢ powietrzna na wczesnym etapie utwardzania produktu moze
spowodowac powstanie biatych, matowych wykwitdw na powierzchni powtoki.

Przygotowanie materiatu:

Wymiesza¢ komponent A przy uzyciu mieszadta wolnoobrotowego w celu jego ujednolicenia, a
nastepnie dodac¢ utwardzacz B i miesza¢ przez 3 minuty. Materiat uktadaé bezposrednio po
wymieszaniu.

Czyszczenie:

Nieutwardzony materiat nalezy niezwtocznie usuwac przy pomocy rozpuszczalnika (aceton,
ksylen). Utwardzonq zywice mozna usungc¢ jedynie mechanicznie.

BHP:

Przed uzyciem materiatu nalezy zapoznac sie z jego Kartami Charakterystyki.
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